Instrukcja obshugi pneumatycznej szlifierki QB-313

Specyfikacja Pneumatyczna szlifierka taSmowa
Model QB-313
Rozmiar tasmy 30x540
Predko$¢ bez obcigzenia 13000 R.P.M.
Zuzycie powietrza 283 1/min.
Cisnienie robocze 6,3 bar
Dtugosé catkowita 390 mm
Waga 2,4 ke
Zalecana $rednica weza 3/8"

Cisnienie akustyczne 81 dBA
Poziom wibraciji 1,2 m/S?

Przeczytaj uwaznie przed instalowaniem, uzywaniem, serwisowaniem lub
naprawianiem.

Srodowisko pracy
Uzywanie tego narzedzia w Srodowiskach, w ktorych istnieje ryzyko wybuchu jest zakazane.
Zalecane jest, aby podczas uzywania urzgdzenia operator stat na solidnym, twardym podtozu.

Zawsze uzywaj tego urzadzenia w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

D w b e

Poslizgnigcia, potknigcia 1 upadki to gtdéwne przyczyny potencjalnych powaznych obrazen. W zwigzku z
tym, przed uruchomieniem narzedzia zalecane jest stworzenie czystej 1 wolnej od balaganu powierzchni w
miejscu pracy.

Zasilanie powietrzem i wymagania potgczeniowe:

1. Maksymalne zalecane ci$nienie powietrza w czasie pracy nie moze przekracza¢ 90 psi

(6.3bar). Wyzsze ci$nienie powietrza moze spowodowac niebezpieczne warunki pracy dla

narzgdzia i uzytkownika.

2. Sprezone powietrze powinno by¢ schtadzane, a na wylocie ze sprezarki zainstalowany filtr i odstojnik
Nawet przy zastosowaniu filtra z odstojnikiem, woda moze skrapla¢ w instalacji lub wezu i wchodzi¢ do
mechanizmu narzedzia powodujac przedwczesne zuzycie lub zniszczenie narzedzia. Dlatego zaleca sig, aby
zainstalowa¢ dodatkowe urzadzenie filtrujace powietrze ze smarownicg i odstojnikiem gdzies pomiedzy
narzedziem i sprezarka.

3. Zawsze uzywaj sprezarki powietrza o wlasciwej pojemnosci i wydajnosci, aby obstuzy¢ dane

narzedzie.

4. Nalezy wyczys$ci¢ waz sprezonym powietrzem przed podiaczeniem weza pneumatycznego do narzgdzia.
Aby zapobiec przedostaniu si¢ wilgoci i kurzu z wnetrza weza do narzedzia nalezy wyczysci¢ go spr¢zonym
powietrzem przed podtaczeniem do narzedzia. Jest to bardzo wazne, poniewaz wilgo¢ i kurz moga prowadzi¢

do powstawania rdzy albo uszkodzenia urzadzenia.
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Refrigerated Air Dryer Air Tank Air Compressor
Zalecane Srednice 1 dlugosci rurekR
1. Srednica @ A wymag ilajacej ~jest podana w tabeli ze specyfikacja urzadzenia.

2. Srednica @ B wymagana dla rury w sekcji rozdzielajacej na poszczegdlne urzadzenia (od pkt.{ do
pkt.}) powinna mie¢ 2 razy wigksza $redniceniz®@ A. @ B=2x D A

3. Srednica @ C wymagana dla gtéwnego zasilania w sprezone powietrze (od pkt. U do pkt. |) powinny
mie¢ 3 razy wigkszg §rednice niz@ A. @ C=3x P A

4. Dhugos$¢ weza zasilajacego urzadzenie ~ powinna by¢ krotsza niz 4.5m.

Ostrzezenic}
1. Narzedzie powinno by¢ uzywane jedynie r¢cznie. Zasilane jest sprezonym powietrzem i nie jest
zabezpieczone przed porazeniem elektrycznym

2. Urzadzenie jest zaprojektowane do zakrecania lub odkrecania $rub i nakretek . Kazda proba uzycia
urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem jest zabroniona..

3. Wysoki poziom hatasu moze trwale uszkodzi¢ stuch . Zawsze uzywaj srodkéw ochrony stuchu podczas

uzywania tego narzedzia

4. Uzycie srodkoéw ochrony twarzy i oczu zredukuje niebezpieczenstwo spowodowane wyrzucanymi z
duza predkoscia czasteczkami obrabianego materiatu.

5. Operator musi uzywac odziezy ochronnej podczas pracy urzadzeniem. Operator nie moze mie¢
luZznego ubrania, dtugich wlosow, paskow i bizuterii podczas uzywania narzedzia.
Zawsze uzywaj r¢kawic aby unikng¢ poparzen i skaleczen.
Niektore materiaty podczas obrobki moga emitowac pyt lub opary , ktére moga powodowac
zagrozenie wybuchu lub by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Dlatego podczas pracy nalezy uzywac
wiasciwej ochrony drég oddechowych oraz innych srodkéw zapobiegawczych.

8. Nigdy nie uzywaj zawilgoconych paséw szlifierskich. Unikaj uzywania narzedzia w wilgotnym
srodowisku, moze to negatywnie wplynac na dziatanie oraz efektywno$¢ narzgdzia.

9. Przed pracg dokonaj probnego rozruchu urzadzenia aby potwierdzi¢ kierunek obrotow. Pozwoli to
zredukowac potencjalne zagrozenie niespodziewanym kierunkiem obrotow maszyny.

10. Nigdy nie pracuj narzgdziem poza stanowiskiem pracy. Moze to spowodowa¢ odlgczenie si¢
akcesoriow ,ktore to mogg stworzy¢ niebezpieczenstwo w stosunku do innych oséb.

11. Rodzaj uzywanych paséw $ciernych powinien by¢ zgodny ze specyfikacja urzadzenia zawarta w tabeli
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z danymi technicznymi.

Upewnij si¢ ,ze iskry generowane spod pasa Sciernego sg wlasciwie skierowane i nie wywolajg
zagrozenia.

Przed kazdg zmiang paskow $ciernych lub jakgkolwiek regulacja narzedzia wytacz zasilanie
sprezonego powietrza oraz odiacz przewod.

Po kazdej zmianie paska $ciernego upewnij si¢ ,ze przesuwa si¢ centralnie po rolce prowadzace;.
Zwolnij dzwigni¢ zatgczajacy urzadzenie podczas podigczania lub odtgczania weza ze sprezonym
powietrzem lub podczas awarii zrodla energii.

Upewnij si¢ ze w poblizu miejsca serwisowania, zmiany paséw Sciernych czy przechowywania nie ma
materiatow lub gazoéw tatwopalnych.

Dhugotrwata praca urzadzeniem moze spowodowac zmeczenie operatora. Okresowe przerwy w pracy
zalecane sg dla bezpieczenstwa uzytkownika.

Zalecane jest zaprzestanie pracy zawsze gdy operator czuje dyskomfort, mrowienie lub bdl podczas
pracy urzadzeniem.

Zachowaj ostroznos$¢ podczas niespodziewanego pgknigcia lub odlgczenia weza ze sprezonym
powietrzem. Uszkodzony waz moze wtedy swobodnie przemieszczac si¢ 1 spowodowaé zagrozenie.

. Unikaj przechowywania tego urzadzenia w miejscach o podwyzszonej wilgotnosci.

Konserwacjal

1. Przed podlaczeniem przewodu powietrza do tego narzedzia lub po pracy, nalezy wla¢ 4 lub 5 kropli oleju do

narzedzi pneumatycznych do wlotu powietrza 1 uruchomi¢ go przez kilka sekund. Czynno$¢ pokazana na

zalaczonym obrazku.

2. Smarowanie narzedzia regularnie wykonywac co 3 do 4 godzin pracy.

3. Nie nalezy smarowac narzedzi ptynami latwopalnymi lub zmiennymi. UZywaj tylko oleju zalecanego przez

Mig

hty-Seven lub autoryzowanego sprzedawcy. Kazdy inny smar doprowadzi do zmniejszenia wydajnosci

narzgdzia i trwatego uszkodzenia. Gdy zostanie uzyty niewlasciwy smar przez przypadek, nalezy

przeplukaé natychmiast zalecanym olejem do narzedzi pneumatycznych

4. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow recyklingu i odpadéw dotyczacych utylizacji narzedzi .
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Wymiana pasa szlifierskiego

Krok 1. Nalezy wcisng¢ pret napinajacy w strong rekojesci .

Krok 2. Wymieni¢ pas szlifierski.

Krok 4. Podtagcz waz ze sprezonym powietrzem i naci$nij dzwigni¢ zalaczajaca aby sprawdzi¢ pozycje paska. Jesli jest to konieczne
uzyj 4mm klucza imbusowego (dotaczony do maszyny) aby wyregulowac rolke prowadzaca przekrecajac srube zgodnie z ruchem

wskazowek zegara lub przeciwnie.

Regulacja kata roboczego rekojesci:

1.Uzyj dotaczonego klucza imbusowego 4mm aby poluzowacé $rube ustalajaca kat.
2. Ustaw r¢kojes¢ pod zadanym katem.

3. Dokre¢ $rube ustalajaca.




Karta gwarancyjna

ANB sp. z 0.0. Sp. kom. oferuje ograniczong gwarancj¢ na produkty wyprodukowane przez Mighty Seven sprzedawane przez

jego autoryzowanych dealerdw.

Gwarancja obejmuje urzadzenie wymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej przez okres 12 miesigcy od daty sprzedazy, na

warunkach podanych ponize;j.
ANB sp. z 0.0.Sp. kom. zobowiazuje si¢ dokona¢ naprawy uszkodzen powstatych w tym okresie, w swoim zaktadzie
serwisowym mieszczacym si¢ pod adresem: ul. Zerzenska 36 04-787 Warszawa

Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

Gwarancja nie jest objete wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcja obshugi lub przepisami bezpieczenstwa i nie odnosi si¢ do produktow
zmodyfikowanych , albo naprawianych przez nie autoryzowany serwis.

Gwarancja nie obejmuje materiatdéw eksploatacyjnych (np: oleje, filtry, gtowice, szczotki silnika, topatki wirnika , koncowki

robocze, linki , ciggna itp.) oraz nie dotyczy zuzycia naturalnego lub wynikajace z eksploatacji niezgodnej z przeznaczeniem.
Wadliwy produkt Mighty Seven , nalezy dostarczy¢ do dealera gdzie produkt zostat nabyty lub bezposrednio do centralnego serwisu
M7, wraz z adresem zwrotnym i informacja o usterce.
W przypadku nie spetnienia warunkéw gwarancji naprawa zostanie wykonana odptatnie.
Uwaga !
1. Karta gwarancyjna bez pieczatek i podpisow sprzedawcy oraz daty sprzedazy jest niewazna.
2. Uszkodzenia spowodowane:

- uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem oraz nieprawidlowa

konserwacja i obstuga.

- stosowaniem niewlasciwego zasilania lub niewtasciwych paliw i olejow.

- dziataniem czynnikéw mechanicznych, chemicznych i wysokiej temperatury

sa uszkodzeniami powstalymi z winy uzytkownika i powoduja utrate gwarancji.

3. Naruszenie plomb oraz wszelkie naprawy i ingerencje dokonywane przez osoby nieuprawnione powoduja utrat¢ gwarancji.

Data sprzedaiy : Model :

Pieczatka i podpis dystrybutora

Data uptyniecia gwarancji : Numer seryjny :

Nazwa urzadzenia :

Nazwa firmy :

Adres :

Tel. : Fax. :

E-mail :

Typ dziatalnosci :

[J Rolnictwo [J warsztat blacharsko-lakierniczy
[[J warsztat samochodowy [[Jzaktady komunalne
Jwaulkanizacja [J Fabryka

0 warsztat samochodéw ciezarowych Luiytek domowy

[J Produkcia samochodéw inne

Dane techniczne kompresora

Moc w KM Pojemno$¢ zbiornika litry/galony
Os Ozs DO [OJis+ [175.7(20)[] 227.1(60) ] 302.8(80)[] 454.2(120)
inne Dlnne

Importer: ANB sp. z 0.0. Sp. kom. 04-118 Warszawa Ul. Ostrobramska 91 www.anb.com.pl tel. 22 612-16-16
www.m7.com.pl



http://www.anb.com.pl/
http://www.m7.com.pl/
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Deklaracja zgodnosci CE

tlumaczenie w jezyku polskim

numer seryjny: odnosi si¢ do numerow seryjnych na narzedziach

Pneumatyczna szlifierka tasmowa

Modele: QB-311 QB-312 QB-313 QB-321 QB-322 QB-324

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos$¢, ze wyzej wymienione szlifierki sg zgodne
ze wszystkimi stosownymi przepisami Dyrektywy 2006/42/EC i jej zmianami, oraz ze
sg wyprodukowane i testowane zgodnie z nastepujgcymi normami:

EN 1SO 11148-8 / EN ISO 15744 / EN 1SO 20643

Wystawiono w: Tajchung, Tajwan

data: 01/01/2013

Podpis:
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J

Jonney Chen

Declared by:QA Manager

Producent: Kontakt w sprawie opracowania dokumentacji technicznej:
Mighty Seven International Co., Ltd. King Tony France

No 70-25, Ching Qunag Rd., Wu-Jih Shiang, 3 Rue des imprimeurs ZI République Nord 1.

Taichung City, 41466 Taiwan 86000 POITIERS FRANCE

www.mighty-seven.com TEL : (+33) 5-49-30-30-90

E-MAIL : christian.aubineau@kingtony.eu


http://www.mighty-seven.com/

