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{Zasady Bezpieczenstwa J

Niniejsza instrukcja obstugi musi byé czytana z uwaga na zachowanie
zasad bezpieczenstwa, przez kazdg osobe instalujgcg, obstugujaca lub
serwisujgcg to narzedzie.

1. Nie nalezy stosowac¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem.

2. Nie uzywaj osprzetu z tym narzedziem / maszyng innego niz zalecany i
dostarczany przez naszg firme.

3. Wszelkie modyfikacje podjete przez klienta w narzedziu / maszynie,
gtowicach roboczych, akcesoriach lub jakimkolwiek sprzecie dostarczonym
przez naszg firme Ilub ich przedstawicieli, stanowig catkowitg
odpowiedzialno$c¢ klienta. Nasza firma z przyjemnoscig doradzi w sprawie
kazdej proponowanej modyfikaciji.

4. Narzedzie / maszyna musi by¢ utrzymywana w bezpiecznym stanie
roboczym przez caty czas i sprawdzana w regularnych odstepach czasu pod
katem uszkodzen i funkcji przez przeszkolony kompetentny personel,
Wszelkie procedury demontazu bedg podejmowane wylgcznie przez
personel przeszkolony w naszych procedurach firmowych. Nie demontuj
tego narzedzia/maszyny bez uprzedniego zapoznania sie z instrukcjg
konserwacji. Prosimy o zapoznanie naszej firmy z wymaganiami
szkoleniowymi.

5.Zawsze odtgczaj sprezone powietrze od wlotu narzedzia/maszyny przed
proba regulacji, wymiany lub usuniecia trzpienia gtowicy robocze;.

6. Nie nalezy obstugiwa¢ narzedzia/maszyny skierowanej do jakiejkolwiek
osoby (0s6b) lub operatora.

7. Zawsze stosuj solidne oparcie lub pozycje siedzgcg przed uruchomieniem
narzedzia/maszyny.

o0

. Upewnij sig, ze otwory wentylacyjne nie zostaty zablokowane lub zakryte, a
przewody sprezonego powietrza byty zawsze w dobrym stanie.

9. Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 7 baréw (100 Ibf/in?).
Nie uzywaj narzedzia bez kompletnej uzbrojonej gtowicy, korka olejowego i
odpowietrzajgcej olej.

10. Podczas korzystania z narzedzia noszenie okularébw ochronnych jest
wymagane zaréwno przez operatora, jak i inne osoby w poblizu w celu
ochrony przed odtamkami z nitonakretek.

11.tgcznik nalezy umiesci¢ "w powietrzu". Zalecamy noszenie rekawiczek,
jesli w otoczeniu znajdujg sie ostre krawedzie lub narozniki.

12.Uwazaj, aby unikng¢ zaplgtania sie¢ luznych ubran, krawatéw, diugich
wiloséw itp. w ruchomych czesciach narzedzia, ktére powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i czystym, aby uzyskaé najlepszy mozliwy
chwyt.

13. Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymaj rece z dala
od spustu / dzwigni, aby unikng¢ przypadkowego uruchomienia.

14. Nalezy unika¢ nadmiernego kontaktu z olejem hydraulicznym. Aby
zminimalizowac¢ mozliwos¢ wystgpienia wysypki, nalezy zadbac o
doktadne umycie ciata.




Zastosowanie

Nitonakretki w zakresie M3-M12 wykonane z aluminium, miedzi, zelaza lub stali
nierdzewnej. Wszystkie rodzaje nitonakretek. Producent zastosowat wysokiej
jakosci materiat syntetyczny wzmocniony o lekkiej wadze. Nitownica jest tatwa
w obstudze. Zalety to szybkie nitowanie i bezawaryjno$¢, jest idealnym
narzedziem do zaciskania nitonakretek.

(zotae )

Wszystkie narzedzia sg zasilane sprezonym powietrzem przy optymalnym cisnieniu
5,5 bara. Zalecamy stosowanie regulatoréw ci$nienia i automatycznych systemow
olejowania/filtrowania na gtéwnym kanale powietrza. Powinny one by¢ zamontowane
w odlegtosci 3 metrow od narzedzia (patrz $rednica ponizej), aby zapewni¢
maksymalng trwato$¢ narzedzia i minimalng konserwacje narzedzia. Sprezarka
dostarczajgca powietrze powinna mie¢ minimalng efektywng warto$¢ cisnienia
roboczego wynoszacg 150% maksymalnego cisnienia wytwarzanego w systemie
lub 10 bar, w zaleznosci od tego, ktéra z tych wartosci jest najwyzsza. Weze
powietrzne powinny by¢ odporne na olej, odporne na Scieranie i powinny by¢
wzmocnione tam, gdzie warunki pracy mogg spowodowac uszkodzenie wezy.
Wszystkie weze powietrzne muszg mie¢ srednice otworu minimm 6,4 milimetra lub
1/4 cala.

KUREK ODCINAJACY (STOSOWANY
PODCZAS KONSERWACJI FILTRA/
REGULATORA LUB JEDNOSTEK
SMARUJACYCH

PUNKT STARTOWY
Z GLOWNEGO
ZRODLA ZASILANIA

naol\ejacz

GLOWNY ZASILACZ REGULATORA CISNIENIA SMAROWNICY
I FILTR PUNKT SPUST
(CODZIENNIE

(DANETECHNICZNE ] SPLYWAJ)

Zakres roboczy: M3 - M12
Cisnienie powietrza: 5-7 ‘:ﬁ]
bar / Cisnienie

znamionowe: 5,5 bar Skok:

7mm

Predkos¢ obrotowa silnika: 3500 obr./min
Sita ciggu: 19,1 KN (4300 ibf)

Poziom Hatasu: < 75 dp

Waga: 2,47 kg Wymiary:

280 * 255 * 115.

#115




[Regulacja przed eksploatacja J

Regulacja skoku

Regulacja ta jest konieczna, aby zapewni¢ optymalne zacisnigcie
nitonakretki. Sugeruje sie zatem zastosowanie nitonakretki o tej same;j
grubosci i rozmiarze otworu co przedmiot obrabiany. Jesli zacisniecie
jest niewystarczajgce, nit obroci sie na wrzecionie. Jesli odksztatcenie
jest nadmierne, wystgpi znieksztatcenie gwintu i prawdopodobnie
spowoduje jego pekniecie. Skok jest regulowany przez stopien
wkrecenia lub wykrecenia tylnej obudowy nr 86. Aby skréci¢ skok, wbic;
aby wydtuzy¢ skok, odkre¢ tylng obudowe, ale nigdy wiecej niz 5
obrotow od pozycji "IN", chyba ze zdemontujesz narzedzie az do
momentu uzyskania optymalnego odksztatcenia. Zablokuj trzpien
ustawiony na kotku nr 88 w tylnej obudowie.

Procedura operacyjna

1. Podtgcz narzedzie do sprezonego powietrza.

2. Zamontuj nitonakretke kotnierzem do dotu. Pod niskim ci$nieniem
uruchom silnik i automatycznie nakre¢ nit na trzpien roboczy.

3. Przytdz nitownice z nitonakretkg starannie do wykonanego otworu.

4. W petni wcisnij spust. Spowoduje to zaréwno zacisnigcie
nitonakretki, jak i wykrecenie trzpienia z nitonakretki.




Wymiana wrzeciona roboczego

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zamontowac¢ wlasciwe wrzeciono robocze

UWAGA
Doptyw powietrza musi by¢ odtgczony podczas montazu lub
demontazu gtowicy roboczej, chyba ze wyraznie zaznaczono inacze;j.

Numery pozycji pogrubione odnoszg sie do ponizszej ilustraciji:
1. Odtgcz doptyw powietrza .

2. Zablokowane koncowki (91B) z kluczem 23mm. Zdjg¢ koncowke pipety
(93B) po poluzowaniu nakretki zabezpieczajgcej (94B) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara kluczem 22 mm. nastepnie zdjg¢
obudowe gtowicy pistoletu (91B).

3.0dwro¢ sworzen sprezyny (124), Sciskajac oba konce dionig. Obroé
dzwignie (100B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Przymocuj pret do watu fgczacego (44B) do konca zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Zwolnij sworzen sprezyny, obro¢ dzwignie, az sworzen
pozycjonujacy (117) automatycznie zablokuje pret.

4. Dokreci¢ obudowe gtowicy pistoletu (94B) PO zainstalowaniu preta.
Nastepnie zamontuj odpowiedni zespdt glowicy pistoletu .  Wyreguluj
dtugosc¢ wycieku preta zgodnie z dtugoscia nitu. Zablokuj nakretke (94B) po
regulaciji.

KOLOROWA ETYKIETA
(93),NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA (X45) SWORZEN SPREZYNY (124)
WRZECIONO (44B),&BUDOWA NOSA (91B)

fu =]

SPREZYNA (89)  PIN (117) Trzpien $rubowy (100) NAKRETKA (94 )
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Serwisowanie narzedzia

UWAGA
Pracodawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze instrukcje konserwacji
narzedzi sg przekazywane odpowiedniemu personelowi.
Operator nie powinien by¢ zaangazowany w konserwacje lub naprawe
narzedzia, chyba ze zostanie odpowiednio przeszkolony.

w

N~ o a A

Codziennie, przed uzyciem lub przy pierwszym oddaniu narzedzia do uzytku, wlej

“kilka kropli czystego, lekkiego oleju smarowego do wlotu powietrza do narzedzia,.

Jesli narzedzie jest w ciggtym uzyciu, waz powietrzny powinien by¢ odtgczony od
gtéwnego doptywu powietrza, a narzedzie smarowane co dwie do trzech godzin.

. Sprawdz, czy nie ma wyciekéw powietrza. W przypadku uszkodzenia wymien weze i zigcza

.Jesli na regulatorze cisnienia nie ma filtra, oczys¢ przewod powietrzny z

nagromadzonego brudu lub wody przed podigczeniem weza powietrznego do
narzedzia.

. Sprawdz, czy zamontowano wtasciwe wrzeciono.
. Sprawdz, czy skok narzedzia jest odpowiedni do wybranej nitonakretki.
. Sprawdzi¢ wrzeciono w gtowicy pod katem zuzycia lub uszkodzenia. Jesli tak to wymien..

. Sprawdz , czy nie ma wyciekdw oleju i powietrza , weza i ztgczek doprowadzajgcych

powietrze.

Napelnianie oleju hydraulicznego

UWAGA
Wszystkie operacje powinny by¢ wykonywane w czystych warunkach. Upewnij
sie, ze olej jest wyjatkowo czysty i wolny od pecherzykdw powietrza. Nalezy
zachowaC ostroznos¢ przez caly czas, aby upewni¢ sie, ze zadne
zanieczyszczenia i substancje nie dostang sie do narzedzia. Moze to
spowodowaé uszkodzenie narzedzia.

. Umies¢ narzedzie na boku, korkiem olejowym nr 42 strong do gory.

Pociggnij do tylu ustaw bolec 88 i odkre¢ obudowe nr 86 o maksymalnie
5 obrotéw z pozyciji catkowicie "IN".

Za pomocg klucza imbusowego odkre¢ korek olejowy nr 42 i usun za pomocg podktadki
olejowej nr 43.

4. Napetnij narzedzie olejem hydraulicznym pozbawionym powietrza.

5. Wymieni¢ podkfadke uszczelniajgcg olej nr 43 i korek olejowy nr 42 i dokrec.

6. Teraz nalezy odpowietrza¢ narzedzie. Ta operacja ma na celu wyeliminowanie

9.

pecherzykow powietrza z obiegu oleju.

Upewnij sie, ze korek oleju jest w J)e’mi dokrecony odpiety, za pomoca klucza
imbusowego. Podtacz narzedzie do doptywu powietrza i wcisnij spust.

Poczekaj, az olej pojawi sie wokot odpowietrzajgcej olej, a nastepnie ponownie dokrec.
Zetrzyj nadmiar oleju.

Zwolnij spust.

10.Korzystanie z klucza imbusowego odkreca korek olejowy nr42.

11.Uzupetnij olejem hydraulicznym , aby zresetowac goziom. Wymien

podktadke uszczelniajgcg olej 43 i korek olejowy 42 i catkowicie
dokrec. 7

12.Zamontuj wtasciwe wrzeciono robocze i ustaw skok wrzeciona.



Rozwiazywanie problemoéw z urzadzeniem

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Silnik wolno sie Wyciek powietrza z silnika Sprawdz uszczelnienia lub
obraca wymien na nowe

Niskie cisnienie zasilania
Mechaniczna blokada na w
kanale dolotowym
Zuzyte topatki wirnika
Uszkodzona $ruba napedowa

Zwieksz cisnienie zasilania
Usun ewentualne
zanieczyszczenia

Wymien na nowe
Wymieh na nowg

Nitonakretka nie
zaciska sie
prawidtowo

Niewtasciwie ustawiony skok
Niewtasciwie ustawione
cisnienie robocze
Niski poziom oleju
hydraulicznego
Niewtasciwie zatozona
nitonakretka

Wyreguluj
Wyreguluj
Uzupehnij olej
Sprawdz mocowanie
nitonakretki

Naped wrzeciona
obraca sie
niezaleznie od silnika

Zuzyty lub uszkodzone
wrzeciono napedowe
Zuzyte lub uszkodzona
wrzeciono robocze
Luzna kontra gtowicy
Brakuje pierscienia nr. 90

Wymieh

Wymieh
Dokre¢

Uzupehij

Nie mozna
zainstalowac
nitonakretki

Niewtasciwa nitonakretka
Niewtasciwe wrzeciono robocze
Zuzyte lub uszkodzone
wrzeciono robocze
Niewtasciwa gtowica robocza

Zainstaluj wiasciwg
nitonakretke
Zainstaluj wiasciwe wrzeciono
robocze
Wymien na nowe
Zainstaluj wiasciwg gltowice

Urzadzenie zacina
sie na zainstalowanej
nitonakretce

Zbyt duzy skok
Uszkodzona nitonakretka
Zuzyte lub uszkodzone
wrzeciono robocze

NIE NACISKAJ SPUSTU.
Odblokowat¢ zacisk blokujacy skok i
przesunac tylng obudowe do
przodu do pozycji zerowego skoku.
Nacisénij spust. Narzedzie powinno
sie zluzowadc. Zresetuj skok. Jesli
nie, odtacz powietrze od narzedzia.
W16z sworzeh @ 4mm przez
otwory obudowy gtowicy do
wrzeciona 44. Obracaj, az
nitonakretka zostanie
zdemontowana. . Uzyj nowej
nitonakretki oraz nowego
wrzeciona roboczego.




Wrzeciono robocze
ztamane

Zbyt duzy skok wrzeciona
Nie osiowy nacisk na wrzeciono

Ustaw wtasciwy skok
wrzeciona
Pracuj w osi

Narzedzie nie
uruchamia sie

Nakretka adaptera sSrubowego luzna.
Brak doptywu powietrza
Niewystarczajaca szczelina miedzy
nakretka zabezpieczajaca 45 a
wrzecionem 44

Popychacz 78 za krotki.

Silnik pneumatyczny zablokowany

dokreci¢
Podtagczy¢ powietrze
Ustaw szczeline na 1,5-2,0
mm

Wymienic¢ na nowy
Wykonaj przeglad silnika

Cyngiel nie dziata
prawidtowo

Zatarcie
Niskie cisnienie zasilania
Zablokowany dtawik spustu

Nacisnij cyngiel kilkukrotnie
Zwieksz cisnienie robocze
Nacisnij cyngiel kilkukrotnie,
wpus¢ kilka kropel oleju do
narzedzia
Jesli to nie pomoze, zdemontu;j
spust i wyczy$¢ go

Sruba napedowa nie
powraca i/lub nie
wytacza sie

Uszczelniacz nr. 18 uszkodzony

Wymien na nowy

Narzedzie nie
uruchamia sie

Adaptor nr. 92 luzny

Brak doptywu powietrza

Tylna obudowa wkrecona o wiecej
niz 5 obrotéw

o-ring nr. 82 uszkodzony.

Silnik pneumatyczny zablokowany

Dokre¢ adaptor

Podtgcz do sprezonego powietrza
Ustaw wiasciwy skok.

Wymien na nowy.

Wiej kilka kropel oleju do kroéca
zasilajacego. Jesli nie pomoze
zdemontuj naped i napraw




{ Zestaw zawiera

(1) Narzedzie do nitowania pneumatycznego.
(2) 7 zestawdéw montazu nosa. (w tym klucze )
(3) Zestaw kluczy.
(4) Instrukcja obstugi.
(5) Certyfikat.

(6) Olej hydrauliczny
(7)

7) Smar

Schemat silnika J

-

Lista czesci silnika

NIE. | NR INDEKSU OPIS QTY | NIE. | NRINDEKSU OPIS QTY
61 | PB-2601P61 |Pierscien Segera 1 68 | PB-2601P68 |Piasta 1
62 | PB-2601P62 |tozysko 1 69 | PB-2601P69 | Cylinder 1
63 | PB-2601P63 | Wrzeciono mechanizmu 1 70 | PB-2601P70 | Wirnik 1

planetarnego
64 | PB-2601T64 |Kota planetarne (3 szt) 1kpl | 71 | PB-2601T71 |topatka wimika (5 szt) 1kpl
65 | PB-2601P65 | Wieniec zgbaty 1 72 | PB-2601P72 |Piasta tylna 1
66 | PB-2601P66 | Pierscien dystansowy 1 73 | PB-2601P73 |tozysko 1
67 | PB-2601P67 |tozysko 1 74 | PB-2601P74 | Kolek centrujacy 1
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Pneumatyczno-hydrauliczna
I | |7 nitownica do nitonakretek model :
merveen } BB o6
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Part List

nr LT:PB-2601

NIE. NR INDEKSU OPIS QTY NIE. NR INDEKSU OPIS QTY NIE. NR INDEKSU OPIS QTY | NE NR INDEKSU OPIS
1 PB-2601P01 | Glowa i uchwyt 1 33 PB-2601P33 | O-ing 1 86 PB-2601P86 | Tylna obudowa 1 104 | PB-2601P104 | Sprezyna
2 PB-2601P02 | Gumowa podstawa 1 34 PB-2601P34 | Tumik 1 87 PB-2601P87 | Osfona gumowa 1 110 PB-2601P110 | Pralka
3 PB-2601P03 | Wtyczka koricowa 1 36 PB-2601736 | O-ring (2 s2t) 1kl 8 PB-2601P88 | Jarzmo 1 113 | PB-2601P113

przykrecana) Deflector Assembly
4 | PB-2601P04 | Oring 1 40 PB-2601T40 | Sruba (3 szt) 1kl [ 89 PB-2601T89 | sprezyna (2 szt) Tkl | 114 | PB-2601P114 | Wiot powietrza kpl.
5 PB-2601P05 fmba n;(ocujqca tloczysko 1 “ PB-2601P41 | O-ing 1 91 PB-2601P91B | Pokrywa 1 115 | PB-2601P115 | Sprezyna
oczyska
6 PB-2601P06 Srulz zatrzymujaca 1 42 PB-2601P42 | Korek oleju 1 PB-2601P93A | Adapter M3 1 117 | PB-2601P117 | Szpika
7 PB-2601P07 1 43 PB-2601P43 | Podktadka olejowa 1 PB-2601P93B | Adapter M4 1 124 PB-2601P124 | Szpika sprezynowa
8 PB-2601P08 | Uszczelka wargowa (tiok 1 44md | PB-2601P44B | Wrzeciono 1 PB-2601P93C | Adapter M5 1 129 PB-2601P129 | Sruba
gneumatﬁcznz
9 PB-2601P09 B ipjeagiien) 1 45 PB-2601P45 | Nakretka zabezpieczajaca 1 ® PB-2601P93D | Adapter M6 1
10 PB-2601P10  [lok 1 46 PB-2601P46 | Gniazdo sprezyny 1 PB-2601P93E | Adapter M8 1
1" PB-2601P11 | sprezyna 1 47 PB-2601P47 | sprezyna powrotna 1 PB-2601P93F | Adapter M10 1
12 | PB-2601P12 | Rura ?oprowadzajqca 1 51 PB-2601P51 [ Uszczelka przednia 1 PB-2601P93G | Adapter M12 1
owietrze
13 PB-2601P13 pNakretka zabezpieczajaca 1 52 PB-2601P52 | Pierscien Segera 1 PB-2601P94A | Nakretka adaptera M3 1
14 PB-2601P14 | Foka 1 53 PB-2601P53 | Uszczelniacz 1 PB-2601P94B | Nakretka adaptera M4 1
15 PB-2601P15 | Prowadnica preta 1 54 PB-2601P54 | Tiok hydrauliczny 1 PB-2601P94C | Nakretka adaptera M5 1
16 PB-2601P16 | O-ring 1 55 PB-2601P55 | Pierscien regulacji podkfadki 1 9% PB-2601P94D | Nakretka adaptera M6 1
17 PB-2601P17 | Wtyczka 1 56 PB-2601P56 | Nurnik 1 PB-2601P94E | Nakretka adaptera M8 1
18 PB-2601P18 | Uszczelka wargowa 1 57 PB-2601P57 | Jarzmo 1 PB-2601P94F | Nakretka adaptera M10 1
19 | PB-2601P19 |Prowadnik 1 58 PB-2601T58 | Sruba (4 szt) 1 kpl PB-2601P94G | Nakretka adaptera M12 1
20 | PB-2601P20 | Pretspustowy 1 59 PB-2601T59 | Rura doprowadzajaca 1kl PB-2601P95 | Podkladka 1
powietrze silnika (2 szt)
21 PB-2601P21 | O-ing 1 60 PB-2601760 | O-ring (4 szt) 1 kpl %8 PB-2601P98 | O-ing 1
2 PB-2601P22 | Szpika 1 75 PB-2601P75 | Tylna plyta koricowa 1 9 PB-2601P99 | Pierscier 1
23 | PB-2601P23  [Walek 1 76 PB-2601P76 | O-ing 1 PB-2601P100A | Trzpie $rubowy M3 1
24 PB-2601P24 | Klin 1 77 PB-2601T77 | O-ring (5 szt.) 1kpl PB-2601P100B | Trzpieri $rubowy M4 1
25 PB-2601P25 | Spust 1 78 PB-2601P78 | Popychacz 1 PB-2601P100C | Trzpien $rubowy M5 1
26 | PB-2601P26 | Szpika 1 79 PB-2601P79 | Kulka (gumowa) 1 100 | PB-2601P100D | Trzpien $rubowy M6 1
27 PB-2601P27 | Wtyczka blokujaca zawory 1 80 PB-2601P80 | Montaz silnika 1 PB-2601P100E | Trzpien $rubowy M8 1
28 PB-2601P28 | Tiok zaworu 1 81 PB-2601P81 | Wtyczka koricowa silnika 1 PB-2601P100F | Trzpier $rubowy M10 1
pneumatycznego
29 PB-2601P29 | O-fing 1 82 PB-2601782 | O-ring (2 szt) 1 kpl PB-2601P100G | Trzpieri rubowy M12 1
30 PB-2601P30 | O-fing 1 83 PB-2601P83 | Dystrybutor 1 101 PB-2601P101 | O-ing 1
31 PB-2601P31 | O-fing 1 84 PB-2601P84 | Pierscien Segera 1 102 PB-2601P102 | Korpus 1
32 PB-2601P32 | O-fing 1 8 PB-2601P85 | Tlumik 1 103 | PB-2601P103 | Wiyczka 1
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MIGHTY SEVEN ®

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Jezyk oryginatu

Numer seryjny: Prosze odnies¢ si¢ do
narzedzia Pneumatyczny hydrauliczny
ustawiacz nakretek

Pozycja nr: PB-2601

6,3 bara (90. psi)

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialno$¢, ze powyzsze maszyny spetniajg wszystkie

odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej 2006/42/WE z jej zmiang oraz sg produkowane i testowane
zgodnie z nastepujgcymi normami:

ISO 11148-1:2011/ 1SO 15744:2008 / ISO 20643:2008+A1:2012

Zadeklarowano w:
Taichung, Tajwan
Data:2020/01/01

Podpis

Jay Lin
Zadeklarowane przez: QA Manager

Producent: Autoryzowany kontakt, w celu skompilowania dokumentacji technicznej :
Mighty Seven International Co Ltd i Krél Tony Europa

Nie. 70-25, Ching Quang Rd., W uji h 3 Rue des imprimeurs ZI République Nord 1.

Dist., Taichung City, 41466 Tajwan 86000 POITIERS FRANCJA

http:/Awww.mighty-seven.com TELEFON: (+33)5-49-30-30-90

E-MAIL: christian.aubineau@kingtony.eu

14



http://www.mighty-seven.com/
http://www.mighty-seven.com/
mailto:christian.aubineau@kingtony.eu

m7

MIGHTY SEVEN @

Jezyk oryginatu

DEKLARACJA ZGODNOSCI W WIELKIEJ BRYTANII

Nazwa marki : MIGHTY-SEVEN
Numer Seryjny : na urzadzeniu

Nitownica do nitonakretek
Pozycja nr : PB-2601

UK
CA

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialnos¢, ze powyzsze maszyny spetniaja wszystkie
odpowiednie przepisy (UK-MD) Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008/1597) i
ich zmiany oraz sg produkowane i testowane zgodnie z ponizsza norma

e BS EN ISO 11148-1:2011
e BS EN ISO 15744:2008
o BS EN ISO 20643+A1:2012

Data zgtoszenia :
Taichung Data: 2021/07/01

Producent :
Mighty Seven International Co Ltd.

No.70-25, Ching Quang Rd., Wujih Dist.,

Taichung City, 41466 Tajwan
http://www.mighty-seven.com

Podpis

Zadeklarowany przez: QA Manager

Jay Lin

Authorized contact to compile the technical file:

Zatozona z unijnym krélem

Tonym Europe

3 Rue des imprimeurs ZI République Nord 1.
86000 POITIERS FRANCJA

TELEFON: (+33)5-49-30-30-90

E-| christian.aubineau@kingtony.eu

A'\J ‘Qx\vtoo'-—l

Dyrektor generalny Christian Aubineau
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